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© Wertpapier mit Fenster 

(§) Es wird ein Wertpapier vorgeschJagen, bei dern der 
Papiertrager mit einer fensterartlgen Durchbrechung verse- 
hen wird, die mit einer wenigstens bereichswoise transpa- 
renten Abdeckfolie verschiossen ist, wobei die Abdeckfoiie 
insbesondere im Bereich der fensterartigen Durchbrechung 
mit zusatzlichen Sicherheitsmerkmalen, beispielsweise Drf- 
fraktionsstrukturen, versehen sein kann. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Wertpapiere, wie z. B. Banknoten, Schecks, Reiseschecks, Aktien etc, nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1. 

Vor allem im Hinblick auf die Moglichkeiten, die moderne Farbkopierer und andere Reproduktionssysteme 
bieten, besteht die dringende Notwendigkeit, Wertpapiere mit besonderen Sicherheitselementen auszustatten, 
die eine Falschung unter Verwendung derartiger Gerate erschweren. Zu diesem Zweck wurde bereits eine 
Vielzahl von Moglichkeiten vorgeschlagen. 

Beispielsweise ist es bekannt, Wertpapiere bzw. Dokumente mit Sicherheitselementen in Form reflektieren- 
der Flachen zu versehen. Diese reflektierenden Flachen werden durch einen Farbkopierer normalerweise als 
schwarze Flachen wiedergegeben. Hier besteht aber die Moglichkeit, nachtraglich eine entsprechende, metal- 
Hsch glanzende Schicht aufzubringen. 

Eine weitere Verbesserung der Falschungssicherheit ergibt sich dann, wenn Sicherheitselemente in Form von 
brechungs- oder beugungsoptisch wirksamen Strukturen, sog. Diffraktionsstrukturen, z. B. Hologramme, sog. 
Pixelgrame etc, verwendet werden. Diese Sicherheitselemente sind jedoch hinsichtlich der Herstellung ver- 
gleichsweise aufwendig. 

Es ist auch bereits bekannt, Sicherheitselemente fur Wertpapiere so auszubilden, daB sie vor allem fur 
Durchlichtbetrachtung geeignet sind. Beispielsweise beschreibt die AU-PS 4 88 652 Sicherheitsdokumente, die 
aus mehreren miteinander verbundenen Kunststoff-Bahnen bestehen, wobei zwischen diesen Bahnen zumindest 
ein optisch veranderliches Sicherheitselement angeordnet und in wenigstens einer der Abdeckbahnen im Be- 
reich dieses Sicherheitselementes ein transparentes Fenster vorgesehen ist, so daB das Sicherheitselement durch 
das Fenster betrachtet werden kann. Zur Anbringung der Sicherheitselemente wird gemaB dem Stand der 
Technik beispielsweise so vorgegangen, daB in einer im Inneren des Dokumentes vorgesehenen Kunststoffbahn 
eine Aussparung erzeugt wird, in die das Sicherheitselement eingelegt wird. AnschlieBend wird dann das 
Sicherheitselement in der Aussparung durch beidseits aufgebrachte Abdeckfoiien fixiert. Eine derartige Vorge- 
hensweise hat zum einen den Nachteil, daB die Anbringung des Sicherheitselements erhebliche Schwierigkeiten 
bereitet und insbesondere ein vollflachiges Laminieren vergleichsweise groBer Bereiche von Kunststoffolien 
erforderlich ist Der EinschiuB des Sicherheitselementes zwischen die beiden Folien fuhrt haufig zu einer 
deutlichen Verschlechterung der Brillanz und damit Beeintrachtigung der Erkennbarkeit des Sicherheitselemen- 
tes insbesondere unter ungiinstigen Beleuchtungsbedingungen. Als Wertpapiere insbesondere Banknoten, kann 
das bekannte Dokument nur mit Schwierigkeiten verwendet werden, weil es sich hinsichtlich seiner Oberfla- 
chenbeschaffenheit und sonstigen Eigenschaften grundlegend von den insbesondere bei Banknoten bekannten 
und gelaufigen Eigenschaften von Papier unterscheidet. 

Es ist auch bereits von australischen Banknoten her bekannt, transparente Trager derart oberflachlich zu 
bedrucken, daB ein bestimmter Bereich fensterartig, ± h. durchsichtig, belassen wird. Auch hier gilt jedoch, daB 
man auf die Vorzuge von Papier verzichten muB. Es ist beispielsweise nicht moglich, ein Wasserzeichen 
anzubringen. Auch ergeben sich gegenuber Papier unterschiedliche taktile Eigenschaften (Fehlen der besonde- 
ren Griffigkeit), die dem Burger bekannt sind. Es entfallen auch die bewahrten Be- und Verarbeitungs- sowie 
Umlaufeigenschaften von Papier. SchlieBlich ist es in einem reinen Druckverfahren nicht moglich, spezielle 
Sicherheitselemente, beispielsweise Diffraktionsstrukturen, zu erzeugen. 

Es ist auch bereits bekannt, in Wertpapieren Sicherheitsfaden als Sicherheitselemente anzubringen, wobei die 
Anordnung so ist, daB der Faden bzw. ein entsprechendes Band bereichsweise oberflachlich freigelegt ist, urn 
zusatzliche Sicherheitsmerkmaie, die auf optischen Effekten beruhen, auf dem Faden bzw. Band, z. B. Druckmu- 
ster, Beugungsstrukturen etc. prufen zu konnen. Die EP-PS 02 29 645 beschreibt die Herstellung eines Sicher- 
heitspapiers mit einem eingelagerten Sicherheitselement in Form eines Fadens oder Bandes derart, daB zwei 
getrennte Papieriagen gebildet werden, wobei die Papierlagen Bereiche geringerer Dicke oder Durchbrechun- 
gen aufweisen. Die beiden Papierlagen werden zusammengefuhrt und wahrend des Zusammenfuhrens wird das 
als Sicherheitselement dienende Band eingefuhrt. Dabei kann die Anordnung auch so gewahlt werden, daB die 
Durchbrechungen der beiden Papierlagen (auf der Ober- bzw. Unterseite des als Sicherheitselement dienenden 
Bandes) deckungsgleich ubereinanderfallen, so daB das Sicherheitselement an der gleichen Stelle der Papierbahn 
auf beiden Seiten freigelegt wird, um eine Betrachtung des Sicherheitselements auch im Durchlicht zu ermogli- 
chen. In der Praxis hat sich jedoch gezeigt, daB es bisher nicht moglich war, entsprechende Papiere herzustellen. 
Im allgemeinen ist vielmehr die Anordnung nur so gewahlt worden, daB der Sicherheitsfaden bzw. das Sicher- 
heitselement jeweils abwechselnd auf der Ober- bzw. Unterseite freigelegt wurde. Ein wesentlicher Mangel der 
bekannten Vorgehensweise ist auf jeden Fall darin zu sehen, daB die Sicherheitsfaden, nachdem sie in die 
Papierbahn eingearbeitet werden mussen, nur verhaltnismaBig geringe Breite aufweisen durfen, um den Zusam- 
menhalt des Papiers an sich nicht zu storen. Damit die Sicherheitsfaden jedoch trotz ihrer geringen Breite 
hinreichende Zugfestigkeit besitzen, ist es erforderlich, Sicherheitsfaden mit entsprechend groBer Dicke einzu- 
setzen, was zu unerwunschten Verdickungen der aus der entsprechenden Papierbahn hergestellten Wertpapiere 
fuhren kann, wobei diese Verdickungen bei gestapelten Wertpapieren — trotz der sog. Wobbel-Technik — sich 
stets an der gleichen Stelle befinden wurden, was zu einer schlechten Planlage der Bogen und Problemen bei der 
Verarbeitung des Papieres f uhrt 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Wertpapier nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
derart auszubilden, daB sich das Sicherheitselement mit geringem Aufwand herstellen laBt und trotzdem eine 
Vielzahl von unterschiedlichen Gestaltungsmoglichkeiten zulaBt 
Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost 

GemaB der Erfindung wird also nicht mehr versucht, einen Faden bzw. eine Folie bei der Papierherstellung in 
die Papierbahn einzulagern. Es wird vielmehr die Durchbrechung bewuBt nachtraglich in dem Papiertrager 
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angebracht und dann diese Durchbrechung mittels einer zumindest bereichsweise transparenten Abdeckfolie 
wieder verschlossen, wobei infoige der vollflachigen Befestigung der Abdeckfolie auf der Oberflache des 
Papiertragers eine Abldsung der Abdeckfolie, die ggf. ein auf optischen Effekten beruhendes Sicherheitsmerk- 
mal tragt, ohne Beschadigung des Papiertragers ausgeschlossen ist. Aufgrund der Anordnung gemaB der 
Erfindung ist es ohne weiteres moglich, eine Abdeckfolie mit vergleichsweise groBen Abmessungen zu verwen- 
den, was bedeutet, daB mit gegenuber den bekannten Sicherheitsfaden verminderter Dicke gearbeitet werden 
kann. Gleichzeitig bietet ein Vorgehen nach der Erfindung auch die Moglichkeit, Fenster mit relativ groBen 
Abmessungen vorzusehen, wahrend bei den bekannten, wahrend der Papierherstellung erzeugten Fenstern nur 
sehr geringe Abmessungen erreichbar waren. Da die Fenster groB sein konnen, besteht auch dann, wenn 
zusatzliche Sicherheitselemente vorhanden sind, ohne weiteres die Moglichkeit, einen hinreichend groBen 
Bereich der Abdeckfolie vollstandig durchsichtig zu halten. In diesem Falle wird bei Erstellung einer ICopie mit 
einern Farbkopierer bzw. einem sonstigen Reproduktionsgerat im Bereich des Fensters der Untergrund durch- 
scheinen, so daB in der Reproduktion an dieser Stelle die Farbe des Hintergrundes erscheint. Auf diese Weise 
konnen im allgemeinen Falschungen leicht festgestellt werden. Weiterhin kann vom Benutzer des Wertpapieres 
dessen Echtheit ebenfalls leicht festgestellt werden, da das Vorhandensein bzw. Fehlen eines transparenten 
Bereichs des Wertpapiers auch mit dem unbewaffneten Auge ohne weiteres feststellbar ist. Das Oberdecken der 
Durchbrechung des Papiertragers mittels der Abdeckfolie bietet zum einen den Vorteil, daB trotz des Vorhan- 
denseins einer — oder auch mehrerer — Durchbrechung(en) die Stabilitat des Wertpapieres nicht leidet 

Zum anderen bietet die Verwendung einer Abdeckfolie weitere GestaltungsmogHchkeiten fur das Sicherheits- 
element Variationen des Sicherheitselementes sind weiterhin durch unterschiedliche Formgebung der fensterar- 
tigen Durchbrechung bzw. Variation in der Positionierung der Durchbrechung oder Anbringung mehrerer, ggf. 
unterschiedlich gestalteter Durchbrechungen moglich. 

Um sowohl ein ungestortes Stapeln von Wertpapieren, z. B. von Banknotes zu ermoglichen als auch das 
Abziehen der Abdeckfolie weitgehend zu erschweren und insbesondere ein unbeabsichtigtes Losen der Abdeck- 
folie nach Moglichkeit zu verhindern, ist die Abdeckfolie zweckmaBig in einer die f ensterartige Durchbrechung 
einschlieBenden Vertiefung der Papiertrager-Oberflache angeordnet (Anspruch 2), wobei besonders vorteilhaft 
der Papiertrager zur Bildung der Vertiefung komprimiert ist (Anspruch 3). Durch die Komprimierung wird 
gleichzeitig die Oberflache des Papiers geglattet, was fur bestimmte Sicherheitsmerkmale giinstig sein kann. 
Beispielsweise wird bei der Aufbringung von Sicherheitsmerkmalen in einem HeiBprageverfahren deren opti- 
sche Effizienz durch die verhaltnismaBig rauhe Papier-Oberflache vermindert, was bei entsprechender Glattung 
der Papieroberflache vermieden werden kann. 

In einfacher Weise kann gemaB einer WeiterbDdung der Erfindung die Durchbrechung mittels eines Stanz- 
oder Schneidvorganges erzeugt werden (Anspruch 4), wobei hier die ublichen Stanzverfahren und als Schneid- 
verf ahren besonders Laserschneiden erwahnt werden sollen. 

Es ist grundsatzlich moglich, die Vertiefung und die Durchbrechung in getrennten Arbeitsgangen zu erzeugen. 
Zur Vermeidung von besonderen Einstellarbeiten und um eine gute Ausrichtung der Durchbrechung im Ver- 
gleich zur Vertiefung zu erreichen, geht man zweckmaBig derart vor, daB die Durchbrechung gemeinsam mit der 
Vertiefung in einem Arbeitsgang erzeugt ist (Anspruch 5), was z. B. durch Benutzung geeigneter Werkzeuge, 
beispielsweise spezieller Prage- und Stanzwalzen erreicht werden kann. 

Die Anbringung der Vertiefung sowie die Aufbringung der Abdeckfolie wird dann vereinfacht, wenn sich die 
Abdeckfolie quer uber die gesamte Breite oder Lange des Wertpapieres erstreckt (Anspruch 6), d. h. eine 
Vertiefung von Kante zu Kante vorgesehen ist. In einem derartigen Fall wird namlich zweckmaBigerweise so 
vorgegangen, daB die Abdeckfolie unter gleichzei tiger Ausbildung der Vertiefung mittels Druck auf den Papier- 
trager des Wertpapiers aufgebracht (Anspruch 7\ vorzugsweise in einem Abrollverfahren auf den Papiertrager 
auflaminiert ist (Anspruch 8). 

Bei Verwendung eines Laminiervorganges fur das Aufbringen der Abdeckfolie auf das Wertpapier laBt sich 
eine besonders gunstige Fertigungsweise erzielen. Es kann namlich in einem Durchlauf durch eine entsprechen- 
de Maschine zuerst die fensterartige Durchbrechung, ggf. auch mehrere Durchbrechungen, angebracht werden, 
worauf dann in einem weiteren Schritt die Abdeckfolie auflaminiert wird. 

Zur weiteren Verbesserung der Falschungssicherheit ist in einer anderen Weiterbildung der Erfindung vorge- 
sehen, daB zumindest auf einer Seite des Papiertragers die Abdeckfolie und wenigstens der anschlieBende 
Oberflachenbereich des Wertpapieres mit einem zusammenhangenden Muster uberdruckt sind (Anspruch 4). 
Bei einer derartigen Ausgestaltung wird jede Manipulation an der Abdeckfolie sofort sichtbar, weil ohne 
weiteres ein Druck vorgesehen sein kann, bei dem bereits geringste Verschiebungen deutlich in Erscheinung 
treten. 

Um ein Oberdrucken der Abdeckfolie zu erleichtern, kann zweckmaBigerweise diese wenigstens auf ihrer 
freien, nicht am Papiertrager befestigten Seite eine Haftvermittler-(Primer-)Schicht tragen (Anspruch 10). 

Weitere Moglichkeiten zur Verbesserung der Falschungssicherheit eines Wertpapieres ergeben sich dann, 
wenn die Abdeckfolie eine Laminierfolie ist die aus einem durchsichtigen Tragerfilm und einer auf diesem fest 
haftenden Dekorschicht besteht, wobei die Dekorschicht, die vorzugsweise mindestens eine Lackschicht umfaBt, 
zumindest in einem Teilbereich der Durchbrechung ebenfalls durchsichtig ist (Anspniche 11 und 12). Die 
Dekorschicht kann in unterschiedlichen, an sich bekannten Verfahren speziell graphisch gestaitet werden, um so 
zusatzliche Erkennungsmoglichkeiten fur ein Original- Wertpapier zu schaffen. Wichtig ist allerdings stets, daB 
die Dekorschicht im Bereich der Durchbrechung zumindest teilweise durchsichtig ist, weil nur dann der primar 
mit der Erfindung angestrebte Effekt erhalten bleibt. 

Es kann weiterhin zweckmaBig sein, daB die Abdeckfolie mit wenigstens einem auf optischen Effekten 
beruhenden Sicherheitsmerkmal versehen und zumindest ein Teilbereich des Flachenbereiches der Durchbre- 
chung durchsichtig belassen ist (Anspruch 13), wobei vorteilhafterweise wenigstens ein Sicherheitsmerkmal von 
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einer brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksamen Diffraktionsstruktur und/oder Dunnschichtanordnung 
gebildet ist (Anspruch 15). Neben solchen Diffraktionsstrukturen oder Dunnschichtanordnungen als Sicherheits- 
merkmal kann die Abdeckfolie beispielsweise auch reflektierende Flachen, spez.eUe Aufdrucke .^B.rn Form 
von Mikroschrift etc. umfassen. Dabei ist es zweckmaB.g, wenn wenigstens eines der S, = herhe " s ™ e ^™ h ^ 
Flachenbereich der Durchbrechung angeordnet ist (Anspruch 14), weil es sich dann be.sp.elsweise urn ein solches 
Sicherheitsmerkmal handeln kann, das nur im Durchlicht hinsichtl.ch Echtheit gepruft werden kann, wobe. 
geradeDurchHcht-VerfahrenbeiEinsatzautomatischerPrtfgerateVorteileergeben. 

Bei Verwendung einer Laminierfolie als Abdeckfolie, welche eine Dekorschicht sowie wenigstens erne Dif- 
fraktionsstruktur als Sicherheitsmerkmal aufweist, wird die Dekorschicht ^zweckmaB.g a^geba^ d^ »e 
- auseehend vom Tragerfilm - eine zumindest bereichsweise an ihrer dem Tragerfilm entfernten Oberflache 
mit der als Sicherheitsmerkmal dienenden Diffraktionsstruktur versehene Grundlackschicht, wenigstens im 
Bereich der Diffraktionsstruktur eine reflektierende Schicht, sowie zummdest un Bereich der Durchbrechung 
eine transparente Schutzlackschicht umfaBt (Anspruch 16). Insofern stunmt der Aufbau ^^°J^*2™*£ 
Laminierfolie gemaB der Erfindung grundsatzlich mit dem an s.ch von HeiBpragefohen fur Sicherheitszwecke 
mit Diffraktionsstruktur bekannten Dekorschicht-Aufbau uberein (EP 05 59 069 Al). Es konnen auch zur Auf- 
bringung der diversen Lackschichten, zur Einbringung der Diffraktionsstruktur sowie zur Erzeugung der unter 
Umstanden nur teilweisen Metallisierung die im Zusammenhang mit der HeiBpragefolien-Herstellung grund- 
satzlich bekannten Verfahren verwendet werden, weshalb auf diese Verfahren hier nicht naher emgegangen 
werden solL Selbstverstandlich ware es auch denkbar, eine Diffraktionsstruktur direkt in die Tragerfolie emzu- 
bringen, also auf eine besondere Grundlackschicht zu verzichten, wenn eine geeignete Tragerfolie verwendet 

"tot wie weiter vorgesehen. die Abdeckfolie derart auf dem Papiertrager befestigt, daB ihre Dekorschicht zur 
Oberflache des Papiertragers weist (Anspruch 17), erhalt man zum einen den Vorteil, daB die die Dekorschicht 
tragende Oberflache der Abdeckfolie quasi vertieft und damit in gewissem Umfange gegen mechamsche 
Beanspruchung geschutzt angeordnet ist. Daruberhinaus kann unter Umstanden auf erne besondere Kleber- 
schicht fiir die Befestigung der Abdeckfolie auf dem Wertpapier verzichtet werden, namhch dann wenn i die 
Dekorschicht, und zwar zumindest deren transparente Schutzlackschicht, bereits hinreichend klebende Eigen- 

S ° mne b wei2re Moglichkeit besteht darin, daB die Dekorschicht auf der dem Tragerfilm gegenuberliegenden 
Seite eine Schicht eines aushartbaren Klebers tragt (Anspruch 18), wobei z.B. Reaktionskleber verwendet 
werden kOimen, die erst unter entsprechender Warme- oder Strahlungsemwirkung, z. B. von IR- oder uv-Strah- 
lung voUstandig ausreagieren und damit ausharten. Die Verwendung derartiger Kleber hat den Vorzug, daB em 
Ablosen der Abdeckfolie, wenn der Kleber ausgehartet ist, ohne Beschadigung des Wertpapieres selbst ausge- 

SC Es karni' schlieBlich vorteilhaft sein, wenn der Papiertrager in dem zur Befestigung der Abdeckfolie dienenden 
Bereich einen Kleberauftrag aufweist (Anspruch 19), wobei es unter Umstanden genugt, nur diesen KJeberauf- 
trag am Papiertrager vorzusehen, es aUerdings auch zweckmSBig sein kann, wenn trotz des Kleberauftrags am 
Papiertrager zusatzlich die Abdeckfolie mit einer entsprechenden Kleberschicht versehen ist. Wenn nur der 
Papiertrager mit dem Kleberauftrag versehen ist, erreicht man den VorteH, daB eventuelle Kleberverschleppun- 
genim Bereich der Durchbrechung vermieden werden konnen. .... . t, „„u m „,„f 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf 
dieZeichnungnahererlautert-Eszeigen: . J , . . 

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines Wertpapieres m der Ausgestaltung gemaB der Erfindung, 
Fie. 2 einen Teil-Querschnittdurch das Wertpapier der Fig. 1 nach Lime II-II in Fig. l.und 
Fii. 3 einen Schnitt nach Unie Ill-Ill in Fig. 1 durch ein Ausfiihrungsbeispiel emer Abdeckfohe, wobei der 
Anschaulichkeithalber der Papiertrager des Wertpapieres weggelassen ist. 

Das in Fig. 1 schematisch gezeigte Wertpapier 1 kann hinsichtlich seiner grundsatzhchen Gestaltung (im Sinne 
der Erfindung) fiir alle mogUchen Arten von Wert-Drucksachen, z. B. Banknoten, Schecks, Reiseschecks, Akuen 
etc. verwendet werden, wobei in der Zeichnung keine naheren Einzelheiten dargestellt und auBer den j erfm- 
dungswesentlichen Sicherheitselementen auf sonst mogliche SicherungsmaBnahmen mcht naher emgegangen 

ISt *Das Wertpapier gemaB Fig. 1 besteht aus einem Papiertrager 2, der beispielsweise in der von Banknoten 
bekannten Weise mit einem Wasserzeichen, mit spezieUen Aufdrucken und sonstigen Sicherheitselementen, wie 
eines beispielsweise bei 3 schematisch angedeutet ist, versehen sein kann. Das Sicherheitselement 3 kann 
beispielsweise die Form eines spezieUen Mikrodruckes haben. Es kann aber auch eine besttnmte Pragung, erne 
reflektierende Pragung, etc. sein. Der Papiertrager 2 ist normalerweise bei HersteUung des Wertpapiers 1 Teil 
emerPapierbahn oder eines Papierbogens aus der bzw. dem das Wertpapier 1 nach Fertigstellung geschnitten 

W 'GemaB Fig. 1 und 2 weist der Papiertrager 2 wenigstens eine fensterartige Durchbrechung 4 auf , die mittels 
einer Abdec&oUe 5 verschlossen ist, wobei die Abdeckfohe 5 auf der einen Oberflache 6 des Papiertragers 2 
voUflachig befestigt, vorzugsweise auf geklebt ist, daB sie die fensterartige Durchbrechung 4 wie aus Fig. 1 und 2 
ersichtlich, allseits uberragt so daB rund urn die Durchbrechung 4 in den Bereichen 7 (Fig. 2) die Abdeckfohe 5 
fest an der Oberflache 6 des Papiertragers 2 haftet . „_ , , .„ 

Insbesondere aus Fig. 2 ist ersicbtKch, daB die Abdeckfohe in emer Vertiefung 8 der Oberflache 6 des 
Papiertragers 2 angeordnet ist, so daB die Abdeckfohe bei dem fertigen Wertpapier 1 zu keiner wesenthchen 
VergrSBerung der Dicke des Wertpapieres fuhrt, was vor allem wichtig ist. wenn eine Vielzahl yon Wertpapie- 
ren gestapelt werden soil Die bisher bekannten Sicherheitsfaden sind nur relaov schmal und mussen deswegen 
aus mechanischen Griinden vergleichsweise dick sein. Sie stehen dann aber fiber die Wertpapier-Oberflache 
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weit vor und fiihren beim Stapeln von Wertpapieren im Bereich der Sicherheitsfaden zu einer unerwunschten 
und ggf. die Fertigung und automatische Handhabung der Wertpapier erschwerenden Verdickung der Stapel. 

Die Vertiefung 8 ist dadurch erzeugt, daB der Papiertrager 2 im Bereich der Vertiefung 8 komprimiert ist Dies 
kann in einfacher Weise gleichzeitig mit dem Aufbringen der Abdeckfolie 5 auf die Oberflache 6 des Papiertra- 
gers 2 erfolgen, indem namlich beim Aufbringen der Abdeckfolie 5 auf die Oberflache 6 des Papiertragers 2 ein 
entsprechend hoher Druck ausgeubt wird, der zu einer bleibenden Kompression des Papiertragers 2 fuhrt. 

Wie Fig. 1 erkennen laBt, erstreckt sich die Vertiefung 8 fur die Abdeckfolie 5 fiber die gesamte Breite des 
Papiertragers 2 von dessen Unterkante 9 zur Oberkante 10. Diese Ausbildung hat den Vorteil, daB sowohl die 
Aufbringung der Abdeckfolie 5 als auch die Ausbildung der Vertiefung 8 in einem Abrollverfahren mittels 
entsprechender Walzen bzw. Roilen erfolgen konnen, was die Moglichkeit bietet, das Wertpapier 1 in einem 
kontinuierlichen Verfahren mit der Abdeckfolie 5 zu versehen, wobei in einem der Aufbringung der Abdeckfolie 
5 vorhergehenden Schritt die fensterartige Durchbrechung durch Stanzen, was ja ebenfalls in einem Abrollver- 
fahren erfolgen kann, erzeugt werden kann* Der Stanzvorgang kann hierbei, sofern das Werkzeug entsprechend 
gestaltet wird, mit dem Kompressionsvorgang in einem Arbeitsgang kombiniert werden. 

Die Fig. 1 zeigt, daB die Abdeckfolie 5 nur in einem Teilbereich der fensterartigen Durchbrechung 4, namlich 
dem auBeren Bereich 11, transparent ist, wahrend im inneren Bereich der Durchbrechung 4 ein zusatzliches, auf 
optischen Effekten beruhendes Sicherheitsmerkmal 12, z. B. in Form einer bei Transmission wirksamen Diffrak- 
tionsstruktur, vorgesehen ist Das zusatzliche Sicherheitsmerkmal 12 in der fensterartigen Durchbrechung 4 
kann aber nicht nur von einer brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksamen Diffraktionsstruktur, beispiels- 
weise einem Hologramm, Pbcelgram etc., gebildet werden. Es ware auch denkbar, als zusatzliches Sicherheits- 
merkmal 12 beispielsweise eine reflektierende Flache, einen besonderen Mikrodruck, eine Dunnschichtanord- 
nung oder eine sonstige Gestaltung, die nur schwer nachzuahmen ist, zu wahlen. 

Weiterhin kann die Abdeckfolie, wie in Fig. 1 angedeutet, auBerhalb des der fensterartigen Durchbrechung 
entsprechenden Bereiches mit mindestens einem zusatzlichen auf optischen Effekten beruhenden Sicherheits- 
merkmal 13 versehen sein, wobei dieses Sicherheitsmerkmal 13 ebenfalls abhangig von dem Material der 
Abdeckfolie, deren eventueller Beschichtung etc. auf die verschiedenste Art und Weise gestaltet sein kann. 

Ein unerwunschtes Ldsen der Abdeckfolie 5 von der Oberflache 6 des Papiertragers 2 wird weiter dadurch 
erschwert, daB die Abdeckfolie 5 sowie die anschlieBenden Bereiche der Oberflache 6 des Papiertragers 2 mit 
einem zusammenhangenden Muster 14 uberdruckt sind. Dieser Aufdruck des Musters 14 kann ebenfalls in dem 
bereits erwahnten, kontinuierlichen Verfahren in einem der Aufbringung der Abdeckfolie 5 nachgeschalteten 
Verfahrensschritt erfolgen. 

Aus Vorstehendem ergibt sich, daB ein derartiges Wertpapier 1 gegenQber den bisher bekannten Wertpapie- 
ren eine Vielzahl weiterer Moglichkeiten zur Ausbildung von Sicherheitsmerkmalen bietet, wobei jedoch stets 
gewahrleistet sein muB, daB im Bereich der wenigstens einen fensterartigen Durchbrechung 4 — selbstverstand- 
lich konnten auch mehrere Durchbrechungen vorgesehen sein — die Abdeckfolie 5 zumindest bereichsweise 
transparent ist, weil nur dann eine leichte Oberpriifung mit dem bloBen Auge moglich ist und nur in einem 
solchen Falle bei dem Versuch der Vervielfaltigung mittels Farbkopierens oder Druckens in dem transparenten 
Bereich innerhalb der Durchbrechung 4 eine optische Verfalschung auftritt Diese Verfaischung erhalt man ja 
vollig unabhangig davon, welche Farbe beim Kopieren fur den Hintergrund gewahlt wird, weil in jedem Falle 
der entsprechende Bereich nicht transparent ist. 

In Fig. 3 ist eine Laminierfolie schematisch gezeigt, wie sie ais Abdeckfolie 5 fur das Wertpapier 1 der Fig. 1 
und 2 verwendet werden kann. 

Diese Abdeckfolie 5 der Fig. 3 besteht aus einem durchsichtigen Tragerfilm 15. Dieser ist auf seiner der 
Dekorschicht 16 abgekehrten Oberflache mit einer dunnen Haftvermittlerschicht 17, die gewahrieisten soil daB 
das aufgedruckte Muster 14 auf dem Tragerfilm 15 gut haftet, versehen. 

Auch die gegenuberliegende Oberflache des Tragerfilms 15 ist mit einer Haftvermittlerschicht 18 versehen, 
die ein hinreichendes Haf ten.der Dekorschicht 16 auf dem Tragerfilm 15 gewahrieisten soil. 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel der Fig. 3 ist die Dekorschicht 16 — entsprechend der Darstellung in Fig. 1 — 
mit unterschiedlichen Sicherheitsmerkmalen 12, 13 versehen, wobei es sich in beiden Fallen um Diffraktions- 
strukturen gemaB der vorstehenden Erlauterung handelt. 

Zu diesem Zweck weist die Dekorschicht 16 eine thermoplastisch verformbare Grundlackschicht 19 auf. In 
dieser Grundlackschicht 19 sind in den den Sicherheitsmerkmalen 12, 13 entsprechenden Bereichen unterschied- 
Iiche Diffraktionsstrukturen 20 bzw. 21 ausgebildet, wobei diese Diffraktionsstrukturen 20, 21 durch entspre- 
chendes Pragen der thermoplastisch verformbaren Grundlackschicht 19 nach deren Aufbringung auf dem 
Tragerfilm 15 erzeugt werden. 

Die Diffraktionsstrukturen 20, 21 sind naturlich bei der Abdeckfolie 5 nur sichtbar, wenn die die Diffraktions- 
strukturen 20, 21 umschlieBenden Schichten entsprechend iinterschiedliche optische Eigenschaften besitzen. 
Dies wird beispielsweise bei der Diffraktionsstruktur 20 des Sicherheitsmerkmals 12 dadurch erreicht, daB im 
Bereich der Diffraktionsstruktur 20 eine reflektierende Metallbeschichtung 22 vorgesehen ist, wobei es sich bei 
der Metallschicht 22 z. B. um eine im Vakuum aufgedampfte Aluminiumschicht oder eine in geeigneter Weise 
aufgebrachte Schicht eines sonstigen, als geeignet bekannten Materials handeln kann. 

Eine andere Moglichkeit zur Sichtbarmachung der Diffraktionsstrukturen 20, 21 besteht darin, daB im Bereich 
der Diffraktionsstrukturen 20, 21 ein geeignetes Dielektrikum, z. B. Ti0 2 oder TnS, angebrachtet wird. 

Die Diffraktionsstruktur ist bei der Abdeckfolie 5 dann mittels einer transparenten Schutzlackschicht 23 
abgedeckt, die wiederum eine Haftvermittlerschicht 24, zumindest im Bereich der Durchbrechung 4, tragen 
kann, wobei die Haftvermittlerschicht 24 vor allem die Aufgabe hat, das Anhaften der Abdeckfolie 5 auf der 
Oberflache 6 des Papiertragers 2 zu begiinstigen. Daneben kann sie aber auch eine eventuell — bei entsprechend 
dunnen Wertpapieren oder groBen Durchbrechungen — nachfolgende Bedruckung auf der der Oberflache 6 des 
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Papiertragers 2 abgekehrten Seite der Abdeckfoiie im Bereich der Durchbrechung(en) 4 begunstigen. 

Wahrend die Schutzlackschicht 23 ublicherweise — zur Erleichterung der Identification des Sicherheitsele- 
mentes — farblos ist, kann durchaus vorgesehen sein, daB das zweite Sicherheitsmerkmal 13 sich neben seiner 
Diffraktionswirkung durch eine besondere Farbgebung auszeichnet. Dies wird bei der Folie der Fig. 3 beispiels- 
weise dadurch erreicht, daB die Diffraktionsstruktur 21 des Sicherheitsmerkmals 13 vor Aufbringung der 
Schutzlackschicht 23 mit einer transparentenjedoch eingefarbten Lackschicht 25 abgedeckt ist. 

Im einzelnen konnte eine Abdeckfoiie 5 gemaB Fig. 3 wie folgt aufgebaut sein: 

Haftvermittlerschichten 17, 18 und 24 

Diese Schichten haben eine Starke von 0,2 bis 2, vorzugsweise 0,5 bis 1,2 urn. Auf die Haftvermittlerschichten 
17 und 24 kann ggL, und zwar vor allem dann, wenn ein nachtragliches Oberdrucken der Abdeckfoiie nicht in 
Betracht gezogen ist, verzichtet werden. 

Die Haftvermittlerschichten werden in einem an sich bekannten Druckverfahren aufgebracht, wobei sie wie 
folgt zusammengesetzt sein konnen: 

Gew.-Teile 



Methylethylketon 400 
Toluol 250 
Cyclohexanon 50 
Hydroxylgruppenhaltiges 210 
Vinylchlorid-Vinylacetat-Terpolymer(Tg = 79° C, 
MGca. 23.000) 

Vinylchlorid-Vinylacetat Copolymer (MG ca. 90 
4.000) 

Tragerfilm 15 

Hierbei handelt es sich urn einen optisch klaren, d. h. einwandfrei durchsichtigen, geeigneten Film, der mog- 
lichst dunn sein sollte, urn am Wertpapier nicht aufzutragen, andererseits jedoch hinreichende Festigkeit besit- 
zen muB. Als geeignet haben sich Polyester-(PCT) oder Poiycarbonat-(PC)Filme einer Starke zwischen 6 und 
12 u.m erwiesen. 

Thermoplastisch verformbare Grundlackschicht 19 

Diese Schicht hat eine Starke von ublicherweise 0,8 bis 2 um, wobei die Schichtstarke von der Art der 
einzubringenden Struktur abhangt. Auch die Grundlackschicht 19 wird in einem Druckverfahren aufgebracht 
und kann etwa wie folgt zusammengesetzt sein: 



Gew.-Teile 



Ethylacetat 350 

Toluol 200 

Butylacetat 130 

Polymethylmethacrylat (Erweichungspunkt ca. 1 70° C) 270 

Styrol-Copolymerisat (Erweichungspunkt ca. 1 00° C) 50 

Dif f raktionsstrukturen 20, 21 

Diese Strukturen sind an sich bekannt und werden mittels entsprechender Matrizen in die Grundlackschicht 
19 eingeprSgt Die Metallisierung 22 besteht beispielsweise aus im Vakuum aufgebrachtem Aluminium, Chrom, 
Gold oder Silber, wobei abhangig von dem verwendeten Material die Zerkleinerung durch geeignete Verf ahren, 
z, B. durch Verdampf en, Sputtern, etc. erfolgen kann. Statt der MetaUschicht kann auch ein geeignetes Dieiektri- 
kum, z. B. Ti0 2 oder ZnS, aufgebracht werden. ZweckmaBig wird eine Metallisierung uber die gesamte, entspre- 
chend verformte Oberflache der thermoplastischen Grundlackschicht 19 aufgebracht und dann in einem be- 
kannten Verfahren teilweise entfernt Dabei gibt es unterschiedliche Verfahren, wobei insbesondere solche 
Verf ahren Anwendung finden, bei denen vor der Aufbringung der MetaUschicht die strukturierte Oberflache der 
thermoplastischen Grundlackschicht 19 in den nicht strukturierten Bereichen, z, B. durch entsprechend register- 
haltiges Drucken, mit einer losbaren Schicht versehen wird. Nach dem Metallisieren wird dann diese losbare 
Schicht und damit im Bereich der Idsbaren Schicht die Metallisierung wieder entfernt. Die Starke der Metallisie- 
rung bzw. der Dielektrikum-Schicht betragt z. B. 60 bis 20 L 

Transparente Schutzlackschicht 23 

Diese Schicht hat eine Starke von 1 bis 5 u.m, vorzugsweise von 2 bis 3 um, wobei in den Bereichen, wo die 
zusatzliche Lackschicht 25 vorgesehen ist, die Starke dunner sein kann als in den Bereichen ohne eine derartige 
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zusatzliche Lackschicht. Im ubrigen richtet sich die Starke der Schutzlackschicht 23 nach den jeweiligen mecha- 
nischen Anforderungen, wobei diese normaJerweise nicht allzu hoch sind, weil zum einen die GroBe der 
Durchbrechung 4 beschrankt ist und zum anderen die Abdeckfolie 5 vorzugsweise derart auf der Oberflache 6 
des Papiertragers 2 angebracht wird, daB die Dekorschicht 16 zur Oberflache 6 des Papiertragers 2 hinweist, 
somit die starke mechanische Beanspruchung auf der Seite des Tragerfilms 15 erfolgt. 5 
Die transparente Schutzlackschicht kann etwa wie folgt zusammengesetzt sein: 

Gew.-Teile 

Methylethylketon 300 10 

Ethyiacetat 170 
Cyclohexanon 100 
Hydrof unktionelies Acryiat (60% in Xylol/EPA, 200 
OH-Zahl 140) 

Cellulosenitrat (niedrigviskos, 65% in Alkohol 80 
Aromatisches Isocyanat (50% in Ethyiacetat, 1 50 

NCO-Gehalt8%) 

Auch die Schutzlackschicht 23 sowie ggf. die zusatzliche Lackschicht 25 werden normalerweise in einem 20 
Druckverfahren aufgebracht, wobei die zusatzliche Lackschicht 25 vor der Schutzlackschicht 23 aufzudrucken 
ist Hinsichtlich der Zusammensetzung der zusatzlichen, transparenten Lackschicht 25 ist zu vermerken, daB 
diese im wesentlichen wie die Schutzlackschicht 23 zusammengesetzt sein kann, jedoch zusatzlich einen transpa- 
renten Farbstoff enthalt 

Bei der Herstellung des Wertpapieres 1 gemaB der Erfindung wird somit zuerst die Abdeckfolie 5, beispiels- 25 
weise in einer grundsatzlich von der Herstellung von HeiBpragefolien her bekannten Weise, erzeugt, wobei der 
Unterschied zwischen der Abdeckfolie 5 und einer HeiBpragefolie jedoch darin besteht, daB bei der Abdeckfolie 
5 dafur Sorge getragen wird, daB die Dekorschicht 16 fest an dem Tragerfilm 15 haftet, wahrend das Wesen einer 
HeiBpragefolie ja gerade darin zu sehen ist, daB die Dekorschicht ieicht von dem Tragerfilm abgelost werden 
kann. 30 

Die Abdeckfolie wird dann vorzugsweise in einem kontinuierlichen Abrollvorgang auf den Papiertrager 2 des 
Wertpapieres 1 aufgebracht, wobei zweckmaBig in einem ersten Arbeitsgang die fensterartige Durchbrechung 
4, z. B. durch Stanzen, erzeugt wird. AnschlieBend oder auch gleichzeitig wird der Papiertrager 2 zur Erzeugung 
der Vertiefung 8 komprimiert, was z. B. mittels Rollen unter Verwendung entsprechend hoher Drucke gesche- 
hen kann. Nunmehr wird durch Abrollen die Abdeckfolie 5 auf die Oberflache 6 des Papiertragers 2 aufgebracht 35 
Die Festlegung der Abdeckfolie 5 auf dem Papiertrager 2 kann entweder dadurch erfolgen, daB die Schutzlack- 
schicht 23 oder die Haftvermittlerschicht 24 der Dekorschicht 16 der Abdeckfolie 5 entsprechende Kleberei- 
genschaften aufweisen oder zusatzlich die Dekorschicht 16 der Abdeckfolie 5 mit einer aushartenden, in der 
Zeichnung nicht dargestellten, Kleberschicht versehen ist Eine weitere Moglichkeit besteht darin, die Oberfla- 
che 6 des Papiertragers 2 vor dem Aufbringen der Abdeckfolie 5 im Bereich der Vertiefung 8 mit einem 40 
Kleberauftrag zu versehen, mittels dessen dann die Abdeckfolie 5 an dem Papiertrager 2 festgelegt wird Welche 
der beiden MaBnahmen ergriffen wird, hangt von der Zusammensetzung des Papiertragers 2, der Dekorschicht 
16 der Abdeckfolie 5 sowie dem jeweiligen Verwendungszweck ab, wobei auch denkbar ist, Kleber sowohl auf 
der Abdeckfolie 5 als auch auf dem Papiertrager 2 vorzusehen. 

Nach der Anbringung der Abdeckfolie 5 kann die Oberflache 6 und ggf. auch die Unterseite des Papiertragers 45 
2 dann noch zur weiteren Verbesserung der Sicherheit mit dem zusammenhangenden Muster 14 in einem 
ublichen Druckverfahren uberdruckt werden. AbschlieBend werden die einzelnen Wertpapiere 1 aus dem 
mehrere Papiertrager 2 bildenden Verbund (Bahn, Bogen) ausgeschnitten. 

Patentanspruche 50 

1. Wertpapier mit wenigstens einem Sicherheitselement, wobei das Wertpapier wenigstens eine fensterarti- 
ge, mittels eines lichtdurchlassigen Rims verschlossene Durchbrechung aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Durchbrechung (4) in dem zur Herstellung des Wertpapiers dienenden fertigen Papiertrager (2) 
nachtraglich erzeugt und mittels einer die Durchbrechung (4) allseits Qberragenden und auf einer Oberfla- 55 
che (6) des Papiertragers (2) voilflachig befestigten, wenigstens bereichsweise transparenten Abdeckfolie (5) 
verschlossen ist 

2. Wertpapier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie (5) in einer die fensterartige 
Durchbrechung (4) einschlieBenden Vertiefung (8) der Papiertrager-Oberflache (6) angeordnet ist 

3. Wertpapier nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Papiertrager (2) des Wertpapieres 60 
(1) zur Bildung der Vertiefung (8) komprimiert ist 

4. Wertpapier nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchbre- 
chung (4) mittels eines Stanz- oder Schneidevorganges erzeugt ist 

5. Wertpapier nach einem der Anspruche 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchbrechung (4) 
gemeinsam mit der Vertiefung (8) in einem Arbeitsgang erzeugt ist 55 

6. Wertpapier nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Abdeckfo- 
lie (5) quer uber die gesamte Breite oder Lange des Papiertragers (2) erstreckt 

7. Wertpapier nach einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie (5) unter 
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gleichzeitiger Ausbildung der Vertiefung (8) mittels Druck auf den Papiertrager (2) aufgebracht rsv 

I Wertpapier nach Aitspruch 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, daB d.e Abdeckfohe (5) m emem Abrollver- 

^^^'St^^SSS^ Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ^zunundest auf 
einYr 3? 6 de 'kpllnragers (2) die^Abdeckfo.ie (5) und wenigstens ; der anschl.eBende Oberflachenbe- 
reich des Wertpapiers (1) mit einem zusammenhangenden Muster (14) uberdruckt smd AbdeckfoUe 
in Wertnanier nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die AbdecKtoiie 
(5)" weS'ens fSf flSSfrdS. nicht am Papiertrager (2) befestigten Seite eine Haftvernuttler-(Pnmer- 

it WmSffnach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die Abdeckfolie 
(5) eine ffi erfoSe ist, die aus einem durchsichtigen Tragerfilm (15) und einer auf die ^ 
Dekorschicht (16) besteht, wobei die Dekorschicht (16) zumindest m emem Teilbere.ch der Durchbrechung 

^ntZ^ct^Sr^ 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekorschicht (16) mindestens eine 

\l WmDapie^n^ vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie 

(!) ^TS^TmVf optischenWten beruhenden, Sicherheitsmerkmal (12 13) versehen .st und 

SEJ3 Teilbereich des Flachenbereiches der Durchbrechung (4) durchs.chtig belassen ,sl 

14 Wertpapier nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das wenigstens eme, auf optischen Effekten 

heruhende Sicherheitsmerkmal (12) im Flachenbereich der Durchbrechung (4) angeordnet ist 

7s WeS nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens em, auf optischen 

Effe^XmhenS sicherheitsmerkmal (12, 13) von einer brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksa- 

men Diffraktionsstruktur und/oder Dunnschichtanordnung gebildetist 

S wSp^S Anspruch 1 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekondi^Og - 

torn Tragerfilm (15) - eine zumindest bereichsweise an ihrer dem Tragerfilm (15) entfernten O berflache 

mltder X Sicherhe tsmerkmal (12, 13) dienenden Diffraktionsstruktur (20, 21) versehene Grundlackschicht 

vS£Z£S££Sm de/Diffraktionsstruktur (20 21) eine »kU-^UUl (22). sowie zunun- 

dest im Bereich der Durchbrechung (4) eine transparent Schutzlackschicht (23) umf aBt • 

17. Wertpapier nach einem der Anspruche 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet^daB die Abdeckfohe (5) derart 

auf dem Papiertrager (2) befestigt ist, daB ihre Dekorschicht (16) zur Oberflache (6) des Papiertragers (2) 

Wertpapier nach einem der Anspruche 9 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Dekorschicht (16) auf 
der dem Tragerfilm (15) gegenuberliegenden Seite eine Schicht ernes aushartbaren Klebers tragt 
jJSwCSA'der vorhefgehenden Anspruche, dadurch gff^ 2e ^f,^ Pap,ertrager 
(2) in dem zur Befestigung der Abdeckfolie (5) dienenden Bereich einen Kleberauftrag aufweist 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



BEST AVAILABLE COPY 



- Leerseite - 



THIS PAGE BLANK (uspto) 




408 161/310 



